Tekniskt Datablad Freil acke

% BD7160X
DURAELASRIC-Spray-Gelcoat

Produktbeskrivning
Produktteknik styrenbaserad gelcoat
Stabilitet bra

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem omattad polyesterharts baserad pa ortoftalsyra
Kulor efter RAL 840 HR
andra fargtoner pa forfragan
Glans Beroende pa form och slappmedel
Viskositet 2000-3000 mPa*s
Densitet 1,3 g/ml teoretisk
Lagerbestindighet i originalemballage minst 6 manader vid 5 till 25 °C. Oppnat emballage anvénds snarast.

Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utéver detta datum betyder inte
nddvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for
respektive anvandning ar dock nddvandig som kvalitetssakring.

Vid langre lagringstid kan stelnings- och hardningstider &ndras. Efter tillsattning av
acceleratorer (t.ex. BD7550) kan den ursprungliga stelningstiden stallas in.

Applicering och process

Form/verktyg Glasfiberformer (glasfiberforstarkt plast)

Form/verktyg Metallformer

Form/verktyg Separationsfolie

Forbehandling Behandla formen med ett Iampligt slappmedel.

Laminatuppbyggnad For att fa visuellt bra ytor rekommenderar vi att det férsta skiktet lamineras med en

glasfibermatta med tathet av, t.ex. 225 g/m2.

For att forhindra att toppskiktet lyfts upp bor hartsen for det forsta skiktet inte ha en
anvandningstid pa mer an 20—25 minuter vid 18 °C.

De andra forstarkningsskikten kan tillverkas av Iampliga, tyngre material, t.ex.
glasfibermatta 450 g/m?.

Anvandningstips Ro6r om val och langsamt fére anvandning, utan att luft kommer in, eller blanda
komponenterna homogent.

Blandningsforhallande + 2 % Durelastic hardare (MEKP 50) HD0625
Fortunning EFD-fértunning 3-5 % 400900

Appliceringstemperatur = Under bearbetningen maste rums-, material- och formtemperaturen 16 °C bibehallas for
att undvika stoérningar i hardningen och forhéjning.

Brukstid max. 10-12 min. / 20 °C
vid tillsats av 2 % HD0625

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
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BD7160X
Y

Spritzen-Airless

Sprutning konventionell

Materialatgang

Rengoring av utrustning

DURAELASRIC-Spray-Gelcoat

i leveransviskositet

i leveransviskositet efter tillsats av hardare
Munstycke 2,5 - 3 mm
Spruttryck 3 - 5 bar

500-600 g/m? medeltjocklek pa testskiktet teoretisk

med EFD-rengéringsmedel 400906 inom bearbetningstiden.

Bearbetning av behandlade produkter

Kan lamineras over

Anteckningar

efter 90 min., senast efter 12 h vid 20 °C material- och rumstemperatur.

Arbets- och hilsoskydd

Normala forsiktighetprinciper bér iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga @mnen, sékerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljoskydd aterfinns i repektive sakerhetsdatablad.

Testforhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert forfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation
Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan

Overblicka, skall uppgifterna ses som ungefarliga. | vrigt hénvisas till vara allmanna leveransvillkor.
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