Technicky list Freil acke

% WK4910HRU905
FREIOTHERM-KTL-special

Popis produktu

Technologie vyrobku katodicky se odluéujici 2K elektrolak

Obor pouziti Pouziti napf. v branzi zakazkového lakovani
Zpracovani Zaklad

Druh pasty Pigmentova pasta, pIné neutralizovana
Antikorozni ochrana dobra antikorozni ochrana

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze Epoxidova pryskyfice, modifikovana

Barevny odstin Tmavé Cerna

Hodnota MEQ/s 42-47 mmol/100g DIN EN ISO 15880
Hustota 1,1-1,3 g/cm? teoreticky

Pevné castice 41-48 % teoreticky
Skladovani v originalnim obalu min. 9 mésicu pfi 5 °C az 25 °C. Chrante pfed mrazem. Nacata

baleni kratkodobé spotfebuijte.
Minimalni Ihata spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit

kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Zpracovani a pouziti

Preduprava Podklad musi byt zbaven latek sniZujicich pfilnavost, jako je olej, mastnota, rez, okuji,
okuje, vosk a zbytky separacnich prostfedkl. Doporu€ujeme pouziti vhodnych procesu
mechanické pfedupravy (napf. tryskani, brouseni) nebo procest chemické pfedupravy
(napft. fosfatovani) podle pozadavkd.

Stupen lesku 30-50 GU, Uhel 60° DIN EN ISO 2813
Pomnér michani Vyrobky WK4010 : WK4910
Hmotnostni podily 4:1
Doporucena tloustka 15-20 ym
vrstvy
pH 5-6 DIN 19260
Vodivost 800-1400 pS/cm
Pevné castice 12-16 % DIN EN ISO 3251
Hodnota MEQ/b 5,5-7,5 mmol/100g VDA 621-190
Podil organickych 1,5-3,0 %
rozpoustédel
Teplota lazné 32-34 °C
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Doba nanaseni 120-240 sek.
Napéti odluc¢ovani 150-300 Voltu
Obrat 1 Obrat za rok

Pro zajisténi stability Iazné a tim i kvality povlaku je nutné dodrzet stanoveny obrat
(vyména pevnych latek ETL nadrze).

Vytvrzeni Doporucena vypalovaci teplota 20 min/150 °C
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Objekt Temperatur in °C

Object Temperature in °C 1509500970

Haltezeit Minimum in Minuten

Holding time minimum in minutes =0 <l 15

Haltezeit Maximum in Minuten

Holding time maximum in minutes 40 30 20

Poznamka k vytvrzovani Barevna plocha = podminky pec€eni s dobrymi koncovymi vlastnostmi.

Uvedené podminky vypalovani vychazeji z vysledkd laboratornich pokus( a jsou proto
pouze voditkem pro nastaveni lakovacich zafizeni zpracovatelského zavodu.
Zodpovédnost za zajisténi GpIného vytvrzeni natéru nese zpracovatelsky zavod. Uplné
vytvrzeni natéru se musi ovéfit pomoci typickych originalnich dild v podminkach sériové
vyroby s doplfikovymi analytickymi zkouskami a zkouSkami odolnosti. Jsme Vam k
dispozici pro pfipadné konzultace.

Mechanické zkousky

Zkusebni substrat Na zinkovém fosfatu

Zkouska mfizkovym Gto DIN EN ISO 2409
fezem

Zkouska dle Erichsena 3 mm DIN EN ISO 1520
Zkouska ohybu trnem 8 mm DIN EN ISO 1519
cylindricky

Klimatické zkousky
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Zkusebni substrat Na zinkovém fosfatu
Kondenzatové konstatni Doba trvani zatéze 480 h DIN EN ISO 6270-2 (CH)
klima Odpojovaci fez <0,5 mm DIN EN ISO 4628-8
Neutralni test v solné Doba trvani zatéze 1008 h DIN EN ISO 9227 (NSS)
mlze Odpojovaci fez <2 mm DIN EN ISO 4628-8
Test QUV/A-340 Doba trvani zatéze 144 h DIN EN ISO 16474-3
Postup A
Zbytkovy lesk 70 % DIN EN ISO 2813
Vzdalenost barev 4,0 dE* DIN 5033
Pouéeni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynl a bezpecnostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datm a doporuéeni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousky V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientadni a nestanovuji specifikaci.
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