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Kravprofil for en problemfri pulverlackering

Inom ramen fér ett kvalitetssékringssystem bér de olika anlaggningskomponenterna kontrolleras pa ett tillférlitligt satt.
Underhallsféreskrifter f6r ingaende komponenter tillhandahalls av anldggningstillverkare och leverantér (se bruksanvisning).
| underhallsféreskrifterna skall féljande rekommenderade atgarder absolut inga:

Dagligt underhall:

Renblasning av pistoler och kontroll av ev. sintringar
Kontroll av pistolinstalliningar

Kontroll av matartryck

Kontroll av injektorer (sintringar, forslitning)

Renblasning av injektorer och slangar

Rengdring av kabin, atervinning och omgivning runt kabin
utsugsmotstand i atervinning

Veckounderhall:

Kontrollera:

Jordning

Tryckluft (ren, torr, oljefri)

Pistoler och spénning

Pulverslangar for sintringar och brytstéllen
Pistolférarens rérelser

Filter och siktar

Underhallsarbeten darutdver kan utldsas av underhallféreskrifter eller information fran tillverkaren.
Regelbundet underhall &r en férutséattning for en problemfri lackering.
Déarigenom kan stillestdnd och service insatser frdn anlaggningsleverantéren minimeras.

Pulverlackens kravprofil bér avstimmas med fargleverantéren inom ramen for aktuellt kvalitetssystem.

Féljande parametrar har inflytande pa kravprofilen: éverféringsgrad, atervinning, filmbildningsegenskaper, samt fram fér allt féljande kontrollerbara
egenskaper:

Kornspektrum, densitet, smaltegenskaper, sammansattning, fukthalt, fluidiserbarhet, fririnningsférmaga, geltid och hardningsbetingelser.

Problem som kan anses héra till pulverlackens egenskaper bér anmélas till pulverleverantéren sa att atgarder for att I6sa dem kan pabdrjas.
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Problem vid applicering

Problem Symptom Méijlig orsak Atgéard
Fluidisering Pulver matas stétvis eller inte For lite fluidluft; Hoj fluidiseringstrycket;
alls fran pistoler Fluidbotten &r igensatt Kontrollera fluidbotten
Lokal blas- respektive Fukt/olja i tryckluft alternativt Kontrollera kyltork for tryckluft
kraterbildning i pulverbehallare fukt i samt olja/vattenavskiljare
pulver; hog relativ luftfuktighet i
lokalen
Dalig fririnningsférmaga pa Fluidbotten i férradsbehallaren Rengdr alt byt ut botten
pulvret i atervinningen igensatt eller skadad
For hég lufttemperatur i Lagra pulvret enligt
lokalen fargtillverkarens anvisningar
Klumpar i det fluidiserade Vibrera pulverbehallaren
pulvret
Atervunnet pulver for fint; Tillsatt kontinuerligt mindre
pulver recirkulation dalig mangder farskpulver i
pulverbehallare i stallet for
"mycket pulver sallan”
Otillracklig déverféringsgrad till Sorj fér en fungerande
objektet atervinning
(atervinning, filter)
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Problem

Avlagringar, sintringar
i slangar,

i injektorer

Avlagring, sintring i/pa
pistoldetaljer
(munstycke, dysor)

Symptom
Oregelbunden pulvermatning
fran pistoler (stétvis, klumpvis)

Méjlig orsak
For hég lufthastighet;
fér hég pulvermatning

fel munstycke/ spridare

Olampliga pulverslangar
(slangmaterial, -dimension,
slangdragning)

Mekaniskt skadade eller
forslitna detaljer

Atervunnet pulver for fint;
tillsats av farskpulver
otillrécklig

("mycket pulver fér sallan”)
For hog fuktighet i
pulverfargen

For hégt pulvermatartryck
Tryckvariation i tryckluftsnat

Atgard

Sank lufthastigheten;
Fordela pulvermatningen pa
fler pistoler;

Byt till lampligare
pistoler/munstycken/spridare
Byt till lamplig slang, beakta
slanglangd resp.
slangdragning

Injektorer, munstycken och
dysor boér rengdras pa ett
sadant satt att ytorna pa dessa
detaljer ej skadas eller ruggas
upp

Kontinuerlig tillsats av
farskpulver (automatiskt)
"Tillsatt mindre mangd pulver
ofta”

Funktionskontroll av kyltork
och olja/vattenavskiljare for
tryckluft

Reducera matartrycket
Kontrollera tryckluftsnat
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Problem Symptom
Ojamn skikttjockleksférdelning Kulérandringar genom
pa detaljerna skillnader i

tackférmaga (rander) pa
pulverskiktet
Lackytan ser ojamn ut

Méjlig orsak

Ojamn pulvermatning,
pistolavstand till objekt
ej optimalt

Relationen mellan
conveyerhastighet och
pistolférarhastighet &r inte
optimal;
hégspanningsvariationer
Kornstorleksférdelningen ej
optimal

Objektkonstruktion
(Faradays bur) och/eller
upphéangning olamplig
Matartryck for hogt;
Pulverskiktet blases av
objektet p.g.a. fér hég
lufthastighet

Atgard
Optimera paféringen

Atgarda
Tillsatt mindre mangd pulver
oftare

Atgarda
konstruktion/upphangning

Reducera matartryck
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Problem Symptom Mojlig orsak Atgard
Oitillracklig pulvervidhaftning Kulérandringar genom Citillracklig jordning av objekt; Optimera applicerings
(pulvret faller av) variationer i tackférmagan pa for hog faltstyrka parametrar

stora detaljer

P4 objekt med vinklar och vrar
(Pulvret blases av)

Vid Tribo applicering (friktion)

pulverskiktet;
Fargskiktet upplevs ojamnt
férdelat

Delar av detaljer forblir
olackade

Som ovan

doser- eller spridarluft gj
optimal

For hég spanning

For hdg pulvermatning
Kornstorleksfordelning ej
optimal

Olampligt slangmaterial
Felaktigt munstyckstillsats
For hég matarluftshastighet i
pistolen

Olamplig objektgeometri
alternativt upphangning

Otillracklig pulverladdning
genom:

- fér hég pulvermatning

- fel kornspekrum

- forslitna pistoler?

Rengér hangare
Justera spanning och
pistolavstand till detaljer
Reducera spanning
Reducera pulvermatning
Atgarda

Byt
Byt
Reducera

Andra

Permanent méatning av
laddstrom
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Problem
Kantuppbyggnad

Rameffekt

Pulver kommer plétsligt ut fran
pulverkabinen

Symptom
Tydlig vulstbildning pa
detaljens kanter och i hérn

Ytan upplevs ojamnt lackerad
Mer pulver pa kanter

Pulver dammar fran kabin och
férorenar omgivning

Méjlig orsak
For stort pulvermoln

For stort avstand mellan
objekten, kanteffekt

For hég andel grova partiklar i
pulvret

Olika pulverdverféringsgrad pa
detaljens ytor

For hég pulvermatning

fér hdég spanning
Ogynnsamt avstand mellan
pistol och detal

Vanligaste orsaken ar 6éppna
fonster/portar i lokalerna
Stopp i filter i atervinningen

Atgard
Andra

Minska avstandet mellan
objekt alt

Stéang av pistolerna mellan
objekten (installera trigger);
Optimera kornspektrum

Byt till lampligare
pistoler/munstycken/spridare

Reducera matning/spanning
Andra avstand alternativt
kontakta anlaggnings
leverantér

Stang

Kontrollera undertryck i filter
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Problem
Urladdningar

Symptom
Gnistbildning

Personal far elektriska stotar

Méjlig orsak
Otillracklig ledningsférmaga i
slangar

Injektorer otillrackligt jordade
Detalj otillrackligt jordad

Anvandning av metallic pulver

Otillracklig jordning av
handpistol

Atgard

Anvand av
anlaggningsleverantéren rek
slangkvalitet

Kontrollera jordning
Kontrollera hangare, avlacka
héngare regelbundet
Anvand lampligt
pistolmunstycke/spridare
Anvand ledande
skyddsutrustning (Handskar,
skor)
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Problem pa lackerad detal;
Problem Symptom Méjlig orsak Atgard
Daliga mekaniska egenskaper Overenskomna egenskaper Otillrackligt uthardad Kontrollera ugnskurva
(Flexibilitet, ythardhet) hos lackerade detaljer uppfylls pulverlack (objekttemperatur,

Daélig bestandighet mot
korrosion och kemikalier

Mellanskiktsvidhaftning vid
tvaskiktslackering
(Avflagning)

inte (Reklamation)

Bérvardet for objekitemp och
tid har ej uppnatts
(pulverfargen ej uthardad)
Ugnstemperatur/-tid f6r h6g
eller fér lag

Otillracklig rengéring av
objektet (fett, damm,
slappmedel)

Otillracklig férbehandling av
objektet (fosfatering,
kromatering)

Férbehandling och pulverlack
ej kombinerbara;
Grundpulver éverhardat
Olamplig pulverlack;

extremt hdga skikt

uppehallstid)

Andra férbehandling

Optimera avfettning och
férbehandling

Anvand anpassat fargsystem
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Problem Symptom Mojlig orsak Atgard
Utflytning (Apelsinskal) Overenskomna egenskaper For hog eller for lag Atgarda skikttjocklek

(Hela respektive delar av
detaljen)

hos lackerade detaljer uppfylls
inte
(Borvarde for utflytning)

skikttjocklek

Varmedverforingen till detaljen
ojamn

Fel pulverkvalitet

Olampligt kornspektrum
pa pulvret

Oblandbarhet mellan olika
pulverlacker

Pulverlacken for reaktiv
Pulver slar tillbaka pa operatér
(spanningen for hog,
temperatur och relativ
luftfuktighet i anlaggningen ar
andrad)

Kontrollera ugn

Byt till 1amplig kvalitet

Byt till Iamplig kvalitet

Rengér anlaggningen
noggrant, blanda ej olika typer
av pulver

Byt till lamplig kvalitet
Reducera skikttjocklek,
reducera spanning; kontrollera
klimat

Avled "6verflédiga” joner
medelst speciella pistoler och
tillsatsutrustningar
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Problem
Glansavvikelse

Symptom

Overenskomna egenskaper
hos lackerade detaljer uppfylls
inte

(Borvarde for glans)

Méjlig orsak
Pulverhardning ej enligt
tillverkarens foreskrifter

IR-ugn, direktvdrmd gasugn
Dalig utflytning

(pulver fér gammalt alternativt
lagrat fér varmt)
Oblandbarhet med andra
pulverlacker

Dalig resistens mot
Overbrénning

Skikttjocklek for hdg/lag
Emissioner fran pulverlack
eller detalj i pulverhardugnen

Atgard
Optimera
hardningsbetingelserna

Anvand lamplig pulverlack
Optimera
hardningsbetingelserna; Byt till
nytt pulver

Rengdr anlaggningen
noggrant, blanda ej olika typer
av pulver

Byt till stabilare pulver

Optimera skikt
Byt till Iamplig pulverlack,
kontrollera detalj/férbehandling
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Problem
Fororeningar i ytan

Symptom

Overenskomna egenskaper
hos lackerade detaljer uppfylls
inte (Bbrvarde for ytrenhet)

Méjlig orsak
Siktmaskin saknas

Otillracklig siktverkan
Luftouren smuts fran lokalerna
sétter sig pa detaljerna

Smuts fran conveyer
Smuts fran upphangning

Emissioner fran pulverlacken i
ugnen

Nedsmutsad luft sugs in i
kabin/ugn

Vid anvandning av tva eller
flera kabiner sugs luften
mellan respektive kabin
(framfér allt vid rengdring)
Finpulver blases ut i lokalen
fran sluftfilter

Daligt rengjorda slangar vid
kulérbyte

Fibrer fran klader sugs in i
anlaggningen via
atervinningen

Fibrer fran atervinningsfilter

Kvarvarande féroreningar pa
detaljer innan lack
"rengdring” med trasor som
luddar av sig

Atgard
Installera siktmaskin

Anvand finare siktnat
Installera siktmaskin med flera
siktar; Anvand siktmaskin med
automatisk smuts-/partikel
avskiljning

Rengdr conveyer

Anvéand skrapsamlare pa
conveyer/upphangning
Reng6r ugnen regelbundet

Avskilj lackeringsanlaggningen
fran Gvriga lokaler

Installera inte kabinerna for tatt
inpa varandra

Kontrollera slutfilter
regelbundet

Reng6r slangarna med
tryckluft och "proppar”
Anvand klader som inte
slapper ifran sig fibrer

Anvand filter som inte slapper
ifran sig fibrer

Tillse att detaljerna ar rena
innan lack

Anvand fér &ndamalet lAmpliga
trasor
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Problem
Kuldéravvikelser

Symptom
Detaljer avviker i kuldr fran
varandra

Méjlig orsak
Hardningsbetingelserna ar
andrade (lufttemp, tid)
Overbrédnning genom
stillestand i pauser eller
conveyer stopp; IR-ugn
Foérbranningsrester i
direktverkande gasugnar
Fargskikt utanfér optimalt
tackraftsomrade

Detaljer respektive kérschema
ar andrat (dimensioner, vikter)
Bristfalligt avfettade eller
férbehandlade detaljer
Ojamnt grundfargsskikt

Blandning av tva olika
pulvertyper

Fel kravspecifikation pa
pulverfargen

Atgard
Atgarda
hardningsbetingelserna

Anvand stabiliserade
pulverlacker
Optimera skikt

Sortera detaljer, andra
kérschema

Kontrollera avfettning,
férbehandling

Applicera grundfargen i ett
jAmnare skikt sa att ett
kulérmassigt jAmnare underlag
erhalls

Hall olika pulverlacker atskilda,
rengdr noga vid byte
Kontrollera respektive fastlagg
specifikationen med
leverantéren.
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Problem
Blasor (slutna eller
brustna) "nalstick”

Symptom
Kravspecifikationen pa
lackeringen ar ej uppfylld

Svag punkt for t.ex.
korrosionskrav

Méjlig orsak
Hardningsbetingelser gj
optimala
(Uppvarmningshastighet)
Detaljerna ej tillrackligt
rengjorda (fettrester, rost,
vatten, emissioner fran
underlag)

Hbéga skikt (luftinneslutningar,

emissioner fran pulverlack t.ex.

vatten)
Halrum pa detaljen (sprickor
férdjupningar, éverlappningar)

Lunker i ytan p& varmférzinkat
gods; pords yta som t.ex. pa
pressgjutgods

Fel kravprofil pa pulverlacken

Atgard
Optimera

Tillse att detaljerna ar helt rena
innan lack; kontakta leverantor
av férbehandlingskemikalier

Reducera skikttjocklek

Atgarda ytan pa detaljen,
andra konstruktionen

Forvarm detaljerna

Anvand pulverlack avsedd for
avgasande underlag
(porpulver)
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Problem Symptom Méijlig orsak Atgard
Krater Kravspecifikationen pa Detaljer daligt Atgéarda férbehandling
lackeringen ar ej uppfylld avfettade/férbehandlade
Svag punkt for t.ex. Oblandbara pulverkvaliteter Grundlig rengéring av
korrosionskrav (kontamination) anlaggningen
Paverkan av produkter Undvik anvandning av
innehallande silikon silikonhaltiga produkter i
lackerings utrymmen
(kontrollera ev. luftéverféring
fran andra avdelningar)
Lunker i ytan pa Férvarm detaljer; anvand
gjutgodsdetaljer, pulverlack avsedd for
varmférzinkade eller avgasande underlag
sprutférzinkade skikt; Pordsa (porpulver)
detaljer sdsom pressgjutgods
underlag
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Problem Symptom Méijlig orsak Atgard
Droppbildning Kravspecifikationen pa For hég eller oregelbunden Optimera skiktférdelning

lackeringen ar ej uppfylld
Matt toleranser uppfylls ej

skikttjocklek
Hardningsbetingelser gj
optimala
(uppvarmningshastighet,
objekt-, ugnstemperatur)
Geometri och ytprofil pa detal;
(skalformad)

Kravprofil pa pulverlacken
felaktig

Optimera hardningsbetingelser

Handspruta detaljerna
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Speciellt fér metallic pulverlacker
Problem Symptom Méjlig orsak Atgard
Dalig utflytning, ra yta Oitillracklig skikttjocklek till Otillracklig skiktuppbyggnad Oka spanningen, kontrollera
strukturerad yta pistoler
For hég pulvermatning Reducera

Kuldravvikelser

Graaktig yta
Ingen metalleffekt

Detaljer passar inte vare sig
kuldrmassigt eller
metalleffektmassigt ihop

Otillracklig laddning vid
friktionspistoler

Felaktig eller oregelbunden
laddning ger vaxlande
orientering pa effektgivande
pigment

Ej bondad pulverlack, leder till
separation av baspulver och
effektpigment i atervinningen

Olika batch nummer i samma
order

Byt till elstat applicering

Elstat rekommenderas for
metallic, i varje fall bér samma
metod (Tribo alt. elstat)
anvandas pa samma order

Anvéand bondad
(atervinningsstabil) pulverlack

Lackera utan atervinning
(kostnader, deponi)

Anvand pulver med samma
batch nummer till samma order
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Problem
Mer kuldravvikelser

Symptom

Detaljer passar inte vare sig
kulérmassigt eller
metalleffektmassigt ihop

Méjlig orsak
Kuléravvikelser mellan hand
och automat lackering

Olika underlag
Diskussion med kund

betraffande om kulér stAmmer
eller inte

Atgard

Om méjligt bor
battringslackering utféras fére
automatlackeringen, ej efter
Faststall kulérlikare och
toleranser for olika underlag
Faststéll kuldrlikare resp. vilka
toleranser som accepteras

"Molnbildning” Oregelbundna omraden med Felaktigt avstand detalj -pistol Atgarda parametrar
ljus-mork effekt pa detaljen ojamn laddning, inexakt
sinuskurva, otillrécklig jordning
Stor skikttjockleksvariation Minimera variationer
Automat lackering och Battringslackera fére automat
paféljande efterbattring med lackeringen
handpistol
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