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Opis produktu

Technologia produktowa anodowy jednokomponentowy lakier elektroforetyczny

Zastosowanie branza np. w branzy budowlanej i sanitarnej
Zastosowanie Podktad
Rodzaj pasty Pasta wypetniajgca, w petni zneutralizowana

Wiasciwosci produktu

Baza Zywica akrylowa

Kolor Reinweil}

Lepkos¢ 5000-10000 mPa*s

Liczba MEQ-Base 49-56 mg/g DIN EN ISO 15880
Gestos¢ 1,2-1,4 g/cm? teoretycznie

Czesci stale 68-72 % teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 14 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Chroni¢ przed mrozem. Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skladowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia

wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

Przygotowanie Podtoze musi by¢ wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak olej,

powierzchni tluszcz, rdza, zgorzelina, zgorzelina walcownicza, wosk i pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych. Zalecamy stosowanie odpowiednich proceséw mechanicznej obrébki
wstepnej (np. Srutowanie, szlifowanie) lub chemicznej obrébki wstepnej (np.
fosforanowanie) zgodnie z wymaganiami.

Stopien polysku 15-35 GU, Kat 60° DIN EN ISO 2813
Rekomendowana 15-30 uym

grubos¢ warstwy

Wartos¢ pH 7,8-8,8 DIN 19260
Przewodnos¢ 900-1300 uS/cm

Czesci state 11-12,5 % DIN EN ISO 3251
Liczba MEQ-Base 40-50 mg/g DIN EN ISO 15880
Zawartosé 0,4-1,1 %

rozpuszczalnikow
organicznych

Temperatura kapieli 24-27 °C
Czas malowania 60-180 sek.
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bahnhof 6

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Ddggingen | Deutschland
dostawy. +49 77071510

www.freilacke.de | info@freilacke.de
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Napiecie rozdzielcze 100-260 Wolty

Obroét 1 Obro6t rocznie
Aby zapewnic¢ stabilnos¢ kapieli, a tym samym jako$¢ powtoki, nalezy przestrzega¢
okreslonych obrotéw (wymiana ciat statych w zbiorniku ETL).

Utwardzanie Zalecana Temperatura obiektu 20 min/170 °C
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Objekt Temperatur in °C

Object Temperature in °C 160 170 180

Halte_:ze|t_M|n|m_um in Mlnuten 30 20 10
Holding time minimum in minutes

Haltezeit Maximum in Minuten

Holding time maximum in minutes 40 30 20

Uwaga dotyczaca Zabarwiony obszar = warunki pieczenia o dobrych wtasciwosciach koricowyc.

utwardzania
Przedstawione warunki spalania bazujg na wynikach badan laboratoryjnych i z tego
powodu stanowig jedynie orientacyjng pomoc dla przedsiebiorstwa przetwérczego przy
regulacji urzadzen do naktadania powtok. Odpowiedzialnos¢ za zapewnienie petnego
utwardzenia powtoki spoczywa na przedsiebiorstwie przetworczym. Petne utwardzenie
powtoki nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu reprezentatywnych czesci oryginalnych w
warunkach standardowych wraz z uzupetniajgcymi testami analitycznymi oraz probami
trwatosci. W razie dalszych pytah pozostajemy do dyspozyciji.

Testy mechaniczne

Substrat testowy na stali, czyszczonej alkalicznie

Test siatki nacie¢ Gto DIN EN ISO 2409

Testy klimatyczne

Substrat testowy na stali, czyszczonej alkalicznie
Odpornosé na wilgo¢ - Czas trwania stres 504 h DIN EN ISO 6270-2 (CH)
staty klimat ciecie oderwani <1 mm DIN EN ISO 4628-8

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.

Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510

www.freilacke.de | info@freilacke.de
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Wskazowki

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowa¢ standardowe srodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazdéwki dotyczgce niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i $Srodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jestesmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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