FREOPOX

Barva se zink.prachem

ER1920M

Rozpoustédla obsahujici 2-K aktivni primer
Velmi dobra antikorozni ochrana

Praxi vyhovujici aplika¢ni vlastnosti
Osvédcen v ocelarském pramyslu

Proces ,mokré do mokrého*
Zinkstaubanteil im trockenen Film ca. 90%
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FreilLacke

Technicky datovy list

Technicka/fyzikalni data

Pojivova baze

Epoxidova pryskyfice

Barevny odstin

seda

Dodavana viskozita

50 az 80 sek. / 4 mm vytokovy poharek

DIN 53211~

bez pfidani tuzidla

Pomér michani HEO0052 = 20 : 1

Hmotnostni dily HE0915 = 30 : 1

Pomér michani HE0052 = 10:1,4

Objemoveé dily HEQ915 = 10 : 0,94

Tvrdidlo FREOPOX-Tvrdidlo HE0052
FREOPOX-Tvrdidlo HE0915

Baze polyamin

Doba zpracovani
po pfidani tvrdidla

max. 12 hodin / 20 °C
viz ,Specialni pokyny*

Redéni

EFD- Redéni 400424

Hustota
po pfidani tvrdidla,
teoret. Udaj

275g/ml +/-0,1

Pevné castice
po pfidani tvrdidla,
teoret. udaj

85 % +/-2

Objem pevnych ¢éastic
po pfidani tvrdidla,
teoret. udaj

195ml/kg +/-8nebo
54 Vol.% +/-15

Spotieba

teoreticky

po pridani tuzidla

v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat

155 g/ m?

55 ml/ m?

tloustka suchého filmu 30 um
viz ,Specialni pokyny*

Skladovani
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Nase technické listy by mély poskytovat rady dle
soucasného stanu nasich znalosti. Tyto pokyny
Vas v8ak neosvobozuji od od vlastnich zkou$ek
nasich produktti ve smyslu na vhodnost pro typ
aplikace a pouziti, které mate v imyslu. Prodej
nasich produktu je realizovan dle nasich
obchodnich a dodavatelskych podminek.

v neotevieneém origindlnim obalu min. 9 mésicd jsou-li uchovavany tésné uzaviené

pfi 5°C az 25 C. Oteviena baleni v kratké dobé zpracuijte. Minimalni datum spotfeby kazdé
Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, ze je

zbozi jiz nepouzitelné. Je vSak nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy G¢el pouziti.

DIN EN
VDA 6.1
EMAS II
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Zpracovani a pouziti Zpracovani
Komponenty Ize homogenné promichavat (napf. rychlomichag).
Pro dosazeni kvality je z divodu nerovnomérnych pomérl nutné mit oba komponenty dikladné
promichané.

FREOPOX-Tvrdidlo HE0052

Airless stfikani: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla

Stfikani pneumaticky: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla
Pro zlepSeni rozlivu po pfidani tuzidla 5-10 hm.% pfidejte
redidlo 400424

Valeckovani: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla

FREOPOX-Tvrdidlo HE0915
Airless stfikani: v dodavané viskozité po pridani tuzidla

Stfikani pneumaticky: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla
Pro zlepSeni rozlivu po pfidani tuzidla 10-20 hm.% pfidejte fedidlo 400424

Podklady
Ocel

Preduprava

Podklad musi byt zbaven pfilnavost narusujicich latek napf. oleji, mastnoty, tenzidll a zbytk( po
tryskani. Cistota dle DIN EN ISO 8501-1 normovany stupef &istoty SA 2

Hustota tryskani dle Rugotestu: C.: 3, B, N10b, N9b. Priimé&rnéa hrubost: 20 az 40 um.

Navrh skladby
1. Zakladovani: FREOPOX- barva se zink.prachem  ER1920M

2. Zakladovani: FREOPOX- zékladova Barva ER1912
Horni lak, napf.:  FREIOPLAST-Lackfarbe KP1610 nebo
EFDEDUR-Lak UR1044
Teplota pro zpracovani
Nad 10° C
Schnuti na vzduchu pri 20° C
HEO0052 / HE0915
Suchy na prach: po 10 min. (stuperi schnuti 1/ DIN EN 1SO 9117-5)
Suchy na uchopeni: po 2-3 hod. (stupeni schnuti 4/ DIN EN 1SO 9117-5)
Proschnuty: po 10 dnech (kyvadlové odparovani/ DIN EN 1SO1522)

Schnuti v peci: mozné do 80°C (teplota objektu)
U urychleného tchnuti se urychlé tvrzeni.

Prelakovani
po 10 min. /20 °C
U mezichnuti vice nez 72 hod./20°C musi byt pfelakovatelnost pfezkousena.

Cisténi pristroja
EFD fedidlem 400424 béhem doby zpracovani, dokonale zaschlé zbytky mohou byt
odstranény pouze mechanicky.

Pokyny k ochrané prace a zdravi

Dbejte pokynu a bezpecnostnich opatfeni pfi vétrani a odsavani béznych pro zachazeni s laky
bezpecnostné technickym datum a doporuceni pro ochranu zdravi a zivotniho prostredi
ziskate v odpovidajicim bezpeénostnim listu.
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Specialni pokyny Odolnost
Pfi odpovidajici skladbé natéru jsou dosahovany velmi dobré antikorozni hodnoty. Tloustka suchého
filmu zinkové barvy FREOPOX- ER1920MRU700 > 80 um je nezadouci.

FREOPOX- tuzidio HE0052/ HE0915
Pouzito muze byt jak HE0052 tak HE0915—vzdy dle dostupnosti; viz Zpracovani

Zku$ebni podminky
* Udaje k dodavané viskozité dle DIN 53211:
DIN 53211 bylo v fijnu 1996 stazeno. Na pozadani poskytneme hodnoty dle DIN EN ISO 2431.

Udaje k hospodarnosti, schnuti a znaceni zavisi na barevném odstinu.
Uvedena data se vztahuji na ER1920MRU700, seda a tuzeni s HE0052.

VSechny vypovédi maji zaklad v Normklima 20/65 DIN 50014.

PFi vypoctu praktické spotfeby je nutné navysit teoretické hodnoty, pokyny napf. DIN 53220 a
zkuSenosti z praxe. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi informace jsme vam k dispozici.

Tyto Udaje se opiraji 0 nase znalosti produktu a zkusenosti.Na aplikaci samotnou neméame vliv.
Pro dalSi informace jsme Vam k dispozici.

Udaje v tomto technickém listu jsou orientaéni a nepfedstavuiji specifikaci.
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