Miiszaki Adatlap Freil acke
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UR1991G_HUO0090
EFDEDUR-HighSolid-Lakkfesték
Termékismertetd
Terméktechnolégia magas szilardsagu bevonat
Alkalmazasi agazat pl. gépiparban, késziilékgyartasban
Stabilitas jo
Alapfeliilet Acél, Rozsdamentes, Lefuvatott acél
Altalanos terméktulajdonsagok
Kotéanyag bazis Akril gyanta
Szin RAL 841 GL szerint
mas szinek kérésre
Fényesség magasfényi 75-90 GU, szdg 20° DIN EN ISO 2813
Viszkozitas Aramlasi idé 35-55 sec., 4 mm atfolyasi csésze DIN 53211
Fajsuly 1,25-1,40 g/ml keményité hozzaadasa utan elméleti
Szilardanyagtartalom 67,5-71,0 % keményité hozzaadasa utan elméleti
Szilardtest-térfogat 53,0-55,0 % keményité hozzaadasa utan elméleti
Referencia termék A megadott értékek a termékre vonatkoznak [1.Variable].
Tarolhatosag kb. 12 hénap eredeti csomagolasban 5-25 °C kozotti hémérsékleten Szaraz hiivés helyen

tarolandd. A védécsomagolas eltavolitasa utan révid idén belll felhasznalni.

A minimalis eltarthat6sag a cimkén megtalélhatd. A tarolhatdsagi idd letelte nem

feltétlendl jelenti, hogy az anyag hasznalhatatlan. Ez esetben a minéséget ellendriztetni

kell a gyarténal.

Miszaki adatlapjaink a jelenlegi ismeretek alapjan adnak Utmutatét .

Ezek az informaciék azonban nem mentesiti Ont attél, hogy ellenérizze termékeink alkalmasséagat a tervezett
folyamatokhoz és alkalmazasokhoz.

Termékeinket az lizleti, szallitasi és fizetési feltételeinknek megfeleléen értékesitjiik.
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Alkalmazas és feldolgozas

Feliilet elokészités

Felépitési javaslat

Megjegyzés hasznalat
elott

Edzé

Keverési arany
Higitas
Feldolgozhatosagi
hémérséklet

Feldolgozhatésagi id6

Szoéras-Airless

Szoras-Airmix

Széras-Nagynyomassal

Henger/kenés

Elektrosztatikus

Felhasznalas

Kemencehémérséklet
Levegdn szaradas

Porszaradas

Az aljzatnak mentesnek kell lennie a tapadast ronté anyagoktél, mint példaul olaj, zsir,
rozsda, vizkd, malomkd, viasz és levalasztdszer maradvanyok. Javasoljuk a megfelel

mechanikai el6kezelési eljarasok (pl. szemcseszoéras, csiszolas) vagy kémiai el6kezelési

eljarasok (pl. foszfatozas) alkalmazasat az igényeknek megfeleléen.

Alapfeliilet Acél
Alapozé ER1936H
Keverési arany 6:1 HE0051
Szaraz rétegvastagsag 70-90 um
Feddlakk UR1991G

Keverési arany 5:1 HU0O090
Szaraz rétegvastagsag 40 um

Alkalmazas elétt jol felkeverni ill. A komponenseket homogénen elkeverni (pl.:
Gyorskeverdvel). A hartyaképz6dés elkeriilésére a vizzel egyutt.

HU0090
Suly szerinti részek 5:1

EFD-higit6 400450
EFD-higit6 400320

10 °C és 25 °C kozott

max. 5 Ora/ 20 °C
A feldolgozhatosagi id6 a megemelkedett hémérséklet altal és/vagy nyomas alatt
révidulhet.

szallitasi viszkozitas az edz6 hozzaadasa utan
Fuvoéka 0,33 mm Szdg 40°
Anyagnyomas 150 bar

szallitasi viszkozitas az edzd hozzaadasa utan
Diizni 0,33 mm fok: 40°

Anyagnyomas 80-120 bar

Porlasztényomas 3,0 bar

Ujra megolvad. A terméket ezutan homogenizalni kell. DIN 53211

Szallitasi viszkozitdson
Hengeres vagy ecsetes felvitelnél 0,3 - 0,5 % (Témeg)
EFD-Lazitészer 300807 hozzaadasa sziikseges.

henger/kenés

lehetséges, berendezés specifikus

alkalmazasi veszteség nélkil 90-115 g/m? elméleti

rétegvastagsag 40 ym keményité hozzaadasa utan
80 °C-ig lehetséges (targyh6mérséklet)
20 °C, 50 % Relativ leveg&paratartalom

40 perc utan (1. szarazsagi fok) DIN EN ISO 9117-5

Miszaki adatlapjaink a jelenlegi ismeretek alapjan adnak Utmutatét .

Ezek az informaciék azonban nem mentesiti Ont attél, hogy ellenérizze termékeink alkalmasséagat a tervezett
folyamatokhoz és alkalmazasokhoz.

Termékeinket az lizleti, szallitasi és fizetési feltételeinknek megfeleléen értékesitjiik.
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Fogas szaraz 24 ébra elteltével (4. szarazsagi fok) DIN EN ISO 9117-5
Atszaradas 14 nap/s elteltével (inga csillapitas) DIN EN ISO 1522
A munkaberendezések EFD-higitéval 400500 a feldolgozasi idén beldl.

tisztitasa

A festett alkatrészek tovabbi felhasznalasa

Atfestés azonos minéségben lehetséges, korabban mattos szaradas szerint.
Figyelmeztetés

EFD- Info Tovabbi mlszaki informacidk az EFD Info. szamaban talalhaték 170.

Munka- és A szokasos szell6ztetési és egyénvédelmi elévigyazatossaggal kezeljik a fellletkezeld
egészségvédelem anyagokat. Részletes informaciok a veszélyességi besorolasrél egészség-, és

kornyezetvédelmi teenddkrél a Biztonsagtechnikai Adatlapon érhetéek el.

Vizsgafeltételek Minden kijelentés a 23/50 DIN EN 23270 normara épll. Ezek az adatok a mi
termékismereteinken és tapasztalatainkon alapszanak. A sajat alkalmazéasra nincs
rahatasunk. Tovabbi informacié esetén allunk a rendelkezésukre.

Az adatlapban ezek az adatok irdnyértékek.

Miszaki adatlapjaink a jelenlegi ismeretek alapjan adnak Utmutatét . FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Ezek az informaciék azonban nem mentesiti Ont attél, hogy ellenérizze termékeink alkalmasséagat a tervezett
folyamatokhoz és alkalmazasokhoz.

Termékeinket az lizleti, szallitasi és fizetési feltételeinknek megfeleléen értékesitjiik.
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