FreilLacke

Milszaki Adatlap

FREIOPLAST

Coating
KP1613

»  Oldoszeres festék

»  Vékony rétegben is hasznalhaté

»  Egyrétegben vagy fed6festékként is hasznalhato

»  Korrézié védelem

»  Tapadas kiilonb6z6 fellleteken

Miiszaki / Fizikai adatok Gyanta Akril Kopolimer

Szin RAL 840 szinkartya
Freoplast- Container szinkartya
Kérésre mas szinkartya szerint is

Fényességi érték KP1613G = fényes 35-84  geometry 20°

DIN 67530 + DIN EN ISO 2813 KP1613M = matt 31-56 geometry 85°

Eredeti viszkozitas 130 - 150 s./ 4 mm pohar

DIN 53211*

Higito EFD-Thinner 400320

Fajsuly 1,15g/ml +/-0,1

Szamolt

Szarazanyag tartalom 55 % +/-2

Szamolt

Szarazanyag tartalom térfogat szerint 330ml/kg +/-20

Szamolt 380 ml/|1 +/-20

Kalkulalt sziikséglet eredeti 140-160 g/ m2

viszkozitassal 120 - 140 ml /|

Felhordasi veszteség nélkiil Széraz rétegvastagsag 50 pm
Tarolhatésag Kb. 24 honap eredeti csomagolasban 5 és 25 °C hémérsékleten ha az eredeti

csomagolas tokéletesen zart. A felnyitott csomagolasu anyagot révid idén beldil

fel kell haszndlni. A minimalis eltarthatésag a cimkén megtalalhaté. A tarolhatosagi
id6 letelte nem feltétlendl jelenti, hogy az anyag hasznéalhatatlan. Ez esetben a
mindséget ellendriztetni kell a gyartonal.
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A jelen miszaki adatlapon szereplé DIN EN I1SO 9001 Emil Frei GmbH & Co.
megallapitasok jelenlegi ismereteinken alapulnak, VDA 6.1 Lackfabrik Ddggingen
de nem tekintheték a felhasznélasra, ill. magéra a EMAS II Am Bahnhof 6
termékre vonatkoz6 barmiféle garancia alapjanak D- 78195 Bréunlingen

Phone: +49 (0)7707 151-0
Fax: +49 (0)07707 151-238
info@freilacke.de,
www.freilacke.de



FREIOPLAST Freil acke

Coating
KP1613
Alkalmazas / felhasznalas Felhasznalas
Hasznalat el6tt alaposan keverjik fel (p.l. kever&szarral)
Airless berendezésnél: Eredeti viszkozitas
Favéka: 0,33 mm anyagnyomas 180 bar
Favéka: 0,45 mm anyagnyomas 130 bar
Sdritett leveg6s szérés: Viszkozitas 30-60 s.
Favéka: 1,4 mm  levegbnyomds 5 bar
Favéka: 2,0 mm levegényomas 3 bar
Hengerrel/ecsettel: Eredeti viszkozitas
Feliiletek
Acél, aluminium, rozsdamentes acél, cinkkel bevont felliletek
Cinkkel bevont és aluminium felllletek esetén javasoljuk ellenérizni a hasznalhatésagot (pl. tapadas).
Feliilet elokészités
A fellletnek olaj-, por-,zsirmentesnek kell lennie. Javasoljuk még vegyileg a foszfatozast, kromatozast
és a mechenikai tisztitast (pl. Szemcseszoras.
Javaslat bevonatrendszerre
Felllet: acél
Alapozé: FREOPOX-Primer ER1912M vagy FREOLUX-Primer KL1712M
Fedéfesték: FREIOPLAST-Coating KP1613
Felhasznalasi hémérséklet
10 °C folott
Szaradas Levegén 20 C-on
E’orszéraz: 30 - 40 perc utan (degree of drying 1/ DIN EN ISO 9117-5)
Erintésszaraz: 2- 46ra (degree of drying 4/ DIN EN I1SO 9117-5)
Teljesen szaraz: 2- 4 naputan (swinging beam hardness/ DIN EN ISO 1522)
Kemencében: 80 C-ig lehet felmelegiteni (targyhémérséklet)
Atfestés
Csiszolas utan 6nmagaval
Berendezés tisztitasa
EFD-thinner 400320
Egészségvédelmi és biztonsagi tanacsok
A szokasos szell6ztetési és egyénvédelmi elévigydzatossaggal kezeljik a fellletkezelé anyagokat.
Részletes informacidk a veszélyességi besorolasrol egészség-, és kdrnyezetvédelmi teendékrél a
Biztonsagtechnikai Adatlapon érhet6ek el.
Kildnleges megjegyzések FREIOPLAST-Coating KP1613 kdzkedvelten haszndlt javitéfesték is, Airless berendezéssel acélra

vagy acélkonténerre : >80 um szaraz rétegben

Teszt koriilmények

* Szallitasi viszkozitas DIN 53211 szerint:
DIN 53211 visszavonasra ker(lt 1996 oktéberben. Kérésre a DIN EN ISO 2431 szerinti értékeket
is meg tudjuk adni.

Az adatlapon szerepl6 kiaddssag, szaradasi id6 és egyéb jellemzok szinfliggéek. Ezen értékek a
KP1613MRA910 RAL9010 fehér matt festékre vonatkoznak.

Minden informéaci6 a 20/65 DIN 50014 szabvanyon alapul.
A valédi felhasznalasndl a felhordasi veszteséggel is szamolni kell.
Erre val6 utalast valamint gyakorlati tapasztalat és javaslat a DIN53220-as szabvanyban talalhato

Minden inform&cio legjobb tudasunijk szerinti. A felhordas minéségére nincs rahatasunk.
Tovabbi informéacidkért keressenek benniinket.
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