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Pulver versus Nasslack

Weshalb Pulverlacke im Maschinenbau
immer mehr Beflirworter gewinnen

Im Gegensatz zu Verarbeitern von Diinnblechen stehen viele

Maschinenbauer der Pulverbeschichtung bis heute skeptisch gegeniiber

und setzen stattdessen auf Nasslacke. Ein genauer Kosten-Nutzen-

Vergleich ist zwar mit einem gewissen Aufwand verbunden, kann sich

jedoch durchaus lohnen - gerade in finanzieller Hinsicht.

Nimmt man diesen Industriezweig naher in
Augenschein, fillt auf, dass nahezu alle Fir-
men aus dem Bereich des Maschinenbaus
Nasslacke verarbeiten. Dies hat ebenso his-
torische wie produktionstechnische Griinde.
Im Gegensatz zur Nasslack-Applikation ist
die Pulverlacktechnologie erst seit Ende der
1960er Jahre verflighar. Zum anderen wird
die Nasslackierung in aller Regel am Ende
der Fertigungskette durchgefiihrt, Infolge-
dessen muss die Pulverbeschichtung, die im
Normalfall eine Einzelteilbeschichtung ist,
mit einem Lackierverfahren konkurrieren,
das erstam fertigen Produkt, und nicht an ein-
zelnen Baugruppen seine Anwendung findet.

Sofern geeignetes Lackmaterial verwen-
det wird, bietet die Nasslackierung zudem
den Vorteil, dass sich ein breiter Material-
mix in einem Arbeitsgang beschichten Idsst.
Angesichts dessen ist es nicht verwunderlich,

weshalb es fiir einige Unternehmen nicht in-
frage kommt, auf das Pulverbeschichtungs-
verfahren umzustellen. Insbesondere Her-
stellern von Getrieben, Elektromotoren oder
Pumpen gelingt dieser Wechsel nur, wenn sie
bereit sind, tiefe Eingriffe in ihre Fertigungs-
kette in Kauf zu nehmen.

Qualitdtssprung
durch Pulverlacke

Dass dies jedoch nicht unbedingt von Nach-
teil sein muss, hat die Auma Riester GmbH &
Co. KG aus Miillheim gezeigt, ein Hersteller
von hochwertigen Stellantrieben. Durch die
Umstellung der Fertigungskette ist es dem
Unternehmen gelungen, eine Zweischicht-
Pulverbeschichtung fiir séimtliche dort produ-
zierten Bauteile zu realisieren. Auf diese Wei-
se erreichte Auma die sehr hohe Korrosions-

Gegenliiber einer Nasslack-Applikation
ermoglichen Pulverlacke neben Ein-
sparungen im Bereich der Lackkosten
auch reduzierte Durchlaufzeiten.

schutzklasse C5-M beziehungsweise die ISO
20340 — eine Qualitit, die den Verbau dieser
Stellantriebe sogar offshore méglich machen
wiirde. Diese Umstellung bedeutete gegen-
itber der zuvor durchgefithrten Nasslackie-
rung also einen erheblichen Qualitétssprung
—und zwar fiir alle Bauteile. Wollte man #hn-
liche Ergebnisse mit Nasslack erzielen, wiire
der Einsatz unterschiedlicher Lackaufbauten
mit zusétzlichen Lackschichten unabdingbar.
Eine solche Diversifizierung bedeutet nicht
selten eine ,,Explosion® der Variantenvielfalt,
die sich meist nur mit einem erheblichen Steu-
erungsaufwand stemmen lsst.

Auch die Hersteller von Werkzeugmaschi-
nen sehen sich mit Herausforderungen kon-
frontiert, die sie teils bis heute die Nasslackie-
rung der Pulverbeschichtung vorziehen lisst.
Somiissen beispielsweise im Bereich der Ma-
schinenstinder immer noch dulierst schwere
Gussteile gehandhabt werden. Hiufig wird
der erhthte Energiebedarf als Argument ge-
gen die Pulverbeschichtung vorgebracht, der
fiir die Autheizung dieser schweren Baukor-
per beim Einbrennen bendtigt wird.

In diesem Fall lohnt sich allerdings die ge-
naue Untersuchung der Gesamtkosten fiir die
Pulverbeschichtung im Vergleich zur Nass-
lackierung. Natiirlich benétigt der Aushérte-
prozess im Ofen viel Energie. In Gegensatz
dazu miissen bei der Nasslackierung jedoch
grofie Lufimengen ausgetauscht werden. Bei
Wasserlacken wird zusitzlich die Trocknung
dieser Luft notwendig, damit diese das Was-
ser aufnehmen kann. Zudem miissen bei der
Nasslack-Applikation die Kosten fiir die
Druckluft ebenso in die Gesamtbilanz mit
eingerechnet werden wie die hohen Appli-
kationsverluste sowie die Entsorgungskosten
fiir Lackschlidmme.

Betrachtet man die Teilereinigung und
Vorbehandlung, die bei beiden Verfahren
gleich aufwindig ist, bite sich bei der Ver-
wendung von Pulverlacken beispielsweise
die Moglichkeit, die Energie aus der Abluft
des Pulvereinbrennofens iiber einen Wir-
metauscher fiir den Haftwassertrockner zu
nutzen und so die Gesamtbilanz zu verbes-
sern. Niedertemperaturpulverlacke erlauben
zusitzlich eine Reduktion der maximalen
Einbrenntemperatur beziehungsweise eine
entsprechende Verkiirzung der Einbrenn-
dauer. Hinsichtlich der Uberbrennstabilitiit
der Pulverlacke, die beim Mischverbau von
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Durch die Umstellung auf Pulverbeschichtung konnte Auma
eine erheblich héhere Korrosionsbestandigkeit ihrer

Stellantriebe verwirklichen.

Dick- und Diinnblech wichtig ist, ldsst sich
mit modifizierten Pulverlackrezepturen eine
erhohte Prozesssicherheit erzielen.

Hohe Belastbarkeit,
reduzierte Durchlaufzeiten

Nimmt man die reinen Lackkosten pro Qua-
dratmeter, liegt die Pulverbeschichtung klar
im Vorteil. Die Einsparungsmdoglichkeiten
betragen hier hiufig mehr als 50 Prozent. Da-
ritber hinaus sind die beschichteten Bauteile
gleich nach ihrem Abkiihlen mechanisch und
chemisch belastbar, was sofort im Anschluss
eine mechanische Weiterverarbeitung oder
Verpackung der Teile ermdglicht. Auf diese
Weise lassen sich auch die Durchlaufzeiten
erheblich reduzieren. Da bei Anwendung
dieses Verfahrens zudem keine organischen
Lésemittel benétigt werden, ist man mit der
Pulverbeschichtung unter VOC-Gesichts-
punkten sehr gut fiir die Zukuonft geriistet.

Bei der Auswahl geeigneter Lackier-
verfahren fiir den Bereich Maschinenbau
kann der Systemlackhersteller FreiLacke
aus Déggingen auf langjéhrige Erfahrungen
zuriickblicken. Da das Unternehmen sowohl
Nass- als auch Pulverlacke anbietet, kénnen
die Vor- und Nachteile der einzelnen Systeme
einander nicht nur neutral gegeniiber gestellt
werden, Empfehlungen lassen sich so auch
mit belastbaren Daten belegen. i

Herausforderung
fiir die Zukunft

Der Trend der letzten Jahre hat gezeigt, dass
immer mehr Maschinen- und Anlagenbauer
dazu itbergehen, eine Pulverbeschichtung
zunichst nur zusétzlich zur bereits vorhan-
denen Nasslackierung zu implementieren.
Die einfache Handhabung und die schr
guten Ergebnisse fiihren jedoch dazu, dass
der Anteil der mit Pulverlack beschichteten

Ihr Prozess braucht eine zuverlassige Pumpe

Uberzeugende Argumente fiir Schlauchpumpen:
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Wenngleich der Ausharteprozess schwerer Maschinenbauteile, wie hier bei Meeh
Jumbo-Coat, viel Energie bendtigt, bieten Niedertemperaturpulverlacke die
Méglichkeit, die Einbrenntemperatur zu reduzieren.
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Bauteile in diesem Bereich konstant zu-
nimmt. In diesem Zuge werden die Bauteile
grofler und die Blechstiirken immer dicker —
bis hin zu mehreren Zentimetern.

In vielen Bereichen werden Nasslacke
jedoch nach wie vor bendtigt. Umso wich-
tiger ist es, die verschiedenen Lacksysteme
so aufeinander abzustimmen, dass sie hin-
sichtlich Farbton, Struktur und Glanzgrad
optimal zueinander passen. Da in der Regel
zahlreiche Zulieferfirmen am Entstehen der
gesamten Maschine beteiligt sind, ist diese
Abstimmung von grofer Bedeutung. In der
Beherrschung der Komplexitit der gesam-
ten Lackieraufgabe liegt wohl auch die
groBte Herausforderung flir die Zukunft, der
sich Verarbeiter und Lackhersteller gleicher-
malen stellen miissen.
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